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Verfahren zur Herstellung eines Vlieses aus Fasern 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines 
Vlieses aus Fasern mit einer Vielzahl von sich uber den ge- 
samten Querschnitt des Vlieses erstreckenden Lochstrukturen, 
sowie ein nach diesem Verfahren hergestelltes Vlies. 

Ein- Oder mehrschichtige Vliese mit sich uber den gesamten 
Querschnitt erstreckenden Lochstrukturen werden beispielswei- 
se fiir Coverstock-Materialien von Hygieneartikeln wie Damen- 
binden und Windeln oder fiir andere Anwendungen im textilen 
Oder technischen Bereich benotigt. Die Lochstrukturen dienen 
dazu, korperseitig auftretende Fliissigkeit, Gewebebestandtei- 
le und Kot moglichst schnell in das f lussigkeitsabsorbierende 
Innere von Windeln, Damenhygieneartikeln oder dergleichen ab- 
leiten zu konnen. Je nach Anwendungsbereich konnen die Vliese 
ein- Oder mehrschichtig sein, wobei mehrschichtige Vliese mit 
anderen bahnformigen Medien, insbesondere Folien, verbunden 
sein k5nnen. 

Es sind mehrere Verfahren bekannt, mit denen man gezielt 
Lochstrukturen in ein ein- oder mehrschichtiges Vlies ein- 
bringen kann, wobei den bislang bekannten Verfahren gemeinsam 
ist, daB die Lochstrukturen nach Verf estigung, insbesondere 
Thermobondierung, des fertigen Vlieses in dieses eingebracht 
werden . 
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So werden beispielsweise bei einem aus der EP 0 687 757 A2 
bekannten Verfahren Lochstrukturen dadurch in das verfestigte 
Vlies eingebracht, dali erhitzte Stempel, zwischen denen das 
Vlies hindurchgefuhrt wird, derart gegeneinander geprefit wer- 
den, dafi ein Loch in das verfestigte Vlies eingeschmolzen 
wird. Ein ahnliches Verfahren ist ferner aus der US 5 709 829 
als sogenanntes Hot-Needle-Punching-Verf ahren bekannt. 

Der Vorteil bei diesem Verfahren besteht darin, dali durch die 
entstehenden Schmelzerander entlang der Locher die Vlies- 
struktur in ihrem Zusammenhalt nicht geschwacht wird, Nach- 
teilig ist aber, daft der Griff (Softness) durch die relativ 
harten Schmelzrander negativ beeinflufit wird, insofern, als 
daft sich ein derart gewonnenes Vlies relativ hart anfuhlt und 
von den Anwendern als unangenehm empfunden werden kann. 

Bei einem anderen bekannten Verfahren werden die Lochstruktu- 
ren durch ein (kaltes) Ausstanzen/Ausschneiden von Fasern aus 
dem verfestigten Vlies geschaffen. Derart ige Verfahren bieten 
den Vorteil, daft keine harten Stanz- oder Schmelzerander ent- 
stehen und derartig gewonnene Materialien daher einen guten 
Griff aufweisen. Nachteilig ist jedoch, daft sich diese Ver- 
fahren nur bei einer geringen Fordergeschwindigkeit realisie- 
ren lassen. Zudem werden die Fasern entlang der Locher ver- 
kurzt, was zu einer geringeren Festigkeit des Vlieses fuhrt. 

Bei den genannten Verfahren ist es nachteilig, daft durch das 
heifte bzw. kalte Ausstanzen bzw. Brennen Material unnotiger- 
weise vernichtet wird bzw. als Abfall anfallt. 

Bei einem weiteren, aus der EP 0 214 608 A2 bekanntem Verfah- 
ren werden nach Fertigstellung des Vlieses die Lochstrukturen 
durch zwei Walzen, zwischen denen das Vlies hindurch gefuhrt 
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wird, eingebracht, wobei eine Walze eine Vielzahl von erh.tz- 
ten Nadeln and die andere Walze den Nadeln der ersten Walze 
entsprechende Offnungen aufweist. Die Nadeln sollen hierbei 
die Fasern verdrangen - und hierdurch die Lochstrukturen bil- 
den - and gleichzeitig Vertiefungen um die Lochstrukturen 
herum bilden und schlielilich durch Anschmelzen der Fasern die 
Rander der Lochstrukturen versiegeln. Bei diesem Verfahren 
werden die Fasern zwar nicht verkurzt oder zerstort, es ent- 
stehen jedoch auch hier harte Schmelzerander , welche den 
Gri^f negativ beeinf lussen . Zudem ist ein Einbringen von 
Lochstrukturen nach dem Thermobondieren des Vlieses aufwendig 
und teuer. 

Aufgabe der Erfindung ist daher, ein Verfahren zu schaffen, 
durch welches der Fachmann in die Lage versetzt wird, exn 
Vlies mit Lochstrukturen zu schaffen, welches einen guten 
Griff aufweist, dessen Faserverband durch das Einbringen der 
Lochstrukturen nicht geschwacht wird, welches ohne Anfall von 
Abfall durchfUhrbar und welches einfach und preiswert auszu- 
fuhren sein soil. 

Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren der eingangs genannten 
Art gelost, welches die Merkmale des Patentanspruchs 1 auf- 
weist . 

Erfindungsgemali ist vorgesehen, dali bei einem Verfahren zur 
Herstellung eines Vlieses aus Fasern mit einer Vielzahl von 
sich tiber den gesamten Querschnitt des Vlieses erstreckenden 
Lochstrukturen in einem ersten Schritt die Fasern wirr auf 
einem Siebband zu einem Faserflor abgelegt werden, xn ernem 
weiten Schritt der Faserflor zu einer Lochstruktur- 
Erzeugungseinhext transportiert wird, in einem dritten 
schritt die Lochstrukturen durch eine mechanische Verdrangung 
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der Fasern erzeugt werden, wobei die Verdrangung der Fasern 
deren mechanische und chemische Struktur unbeeinf lulit laBt, 
und in einem vierten Schritt der mit den Lochst rukturen ver- 
sehene Faserflor in einer Verf estigungseinheir zu einem Vlies 
verfestigt wird. 

Der Erfindung liegt also die uberraschende Erkenntnis zugrun- 
de, dali zur Erzeugung von Lochstrukturen in einem Vlies es 
ausreichend ist, die Fasern, welche den Bereich des zu bil- 
denaen Loches bedecken, zu verdrangen und in diesem und/oder 
dem umliegenden Bereich gegebenenf alls zu verdichten, ohne 
daft es nbtig ware, den Faserflor im Bereich der zu bildenden 
Locher und/oder sein iibergeordnetes Erscheinungsbild zu zer- 
storen oder zu schmalern. Kurz gefalit werden also bei dem er- 
findungsgemafien Verfahren vor der Fertigstellung des Vlieses 
durch Verfestigung und gegebenenf alls Thermobondierung die 
Fasern des Faserflors im Bereich der Lochstrukturen umorien- 
tiert Oder von ihrem bisherigen Verlauf abgelenkt, ohne daft 
eine thermische Behandlung oder eine gleichzeit ige Verdich- 
tung notig ware. 

Als geeignete Fasern oder Filamente zur Erzeugung eines Vlie- 
ses gemali des erf indungsgema&en Verfahren kommen alle Fasern 
und Filamente in Betracht, welche zur Vliesbildung nach den 
unterschiedlichen Verfahren geeignet sind, insbesondere kom- 
men Stapelfasern, Endlosf ilamente, Bikomponentenf asern und - 

filamente in Betracht. Insbesondere Stapelfasern konnen be- 

sonders gut geeignet sein. 

Von vorteil ist hierbei insbesondere, daft kein unnbtiger Ab- 
fall Oder Materialschwund entsteht, dali die Fasern im Bereich 
der Lochstrukturen nicht verkiirzr und nicht zerstorr werden 
und dafi der Griff des fertigen Vlieses dadurch ein sehr guter 
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ist, dafi keine zusatzlichen Verhartungen im Randbereich der 
Lochstrukturen den Griff des fertigen Vlieses beeintrachti- 
gen. 

Ein derartiger LOsungsweg ist bislang nicht eingeschlagen 
worden, da insbesondere bei einem aus der EP 0 214 608 A2 be- 
kannten Verfahren davon ausgegangen wurde, daft durch den so- 
genannten Ruckspringef f ekt die Fasern dazu neigen wiirden, 
nach dem Verdrangen wieder in ihre urspriingliche Lage zuriick- 
zukehren, wodurch die geschaffenen Lochstrukturen wieder ver- 
lorengehen wiirden. Uberraschend hat sich jedoch gezeigt, dali 
dieser Ruckspringef f ekt durch das erf indungsgemalie Verfahren 
nicht mehr relevant ist . 

Vor Durchfuhrung des dritten Verf ahrensschrittes kann der Fa- 
serf lor mit einem oder mehreren weiteren Vlies bzw. Vliesen 
und/oder mit einem anderen bahnformigen Medium, wie einer Fo- 
lia, verbunden werden. 

Zudem lalit sich in vorteilhaf ter Weise der Gefahr des Riick- 
springens der Fasern dadurch begegnen, dafi der Faserflor nach 
Erzeugung der Lochstruktur unmittelbar der Verf estigungsein- 
heit zugefiihrt wird. In einer solchen Verf estigungseinheit , 
beispielsweise einer Kalanderwalzenanordnung, wird der Faser- 
flor zum fertigen Vlies verdichtet und, gemafi einer vorteil- 
haften Ausgestaltung der Erfindung, gleichzeitig thermobon- 
diert. Damit die Lochstrukturen nicht wahrend des Transports 
von der Lochstruktur-Erzeugungseinheit zu der Verf estigungs- 
einheit verlorengehen, wird man daher eine sehr kurze Weg- 
strecke bevorzugen. 

in einer weiteren vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung 
ist vorgesehen, dafi vor dem dritten Schritt der Faserflor 
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vorverfestigt wird, dergestalt, dali die Zugf estigkeit des 
vorverfestigten Faserflors 0,1 bis 75 %, insbesondere bis 50 
% der Zugf estigkeit des verfestigten Vlieses entspricht. 

Hierunter ist zu verstehen, dali der unverf estigte Faserflor 
durch einige wenige Bondingpunkte, welche zueinander einen 
sehr grolien Abstand aufweisen, oder durch Aplizierung von 
Druck und/oder warme gewissermalien geheftet werden. Dadurch 
lalit sich eine gewisse mechanische Stabilitat des Faserflors 
erreichen, wodurch er mit einer hoheren Geschwindigkeit zur 
Lochstruktur-Erzeugungseinheit transportiert werden kann. 
Durch die hohere Geschwindigkeit wird eine schnellere Ferti- 
gung ermoglicht . 

In einer vorteilhaf ten Ausgestaltung des Verfahrens ist vor- 
gesehen, dali die die Lochstrukturen umgebenden Fasern vor dem 
Zufiihren des Faserflors zur Verf estigungseinheit fixiert wer- 
den. Diese Fixierung dient dazu, daB beim Weitertransport des 
nun mit Lochstrukturen versehenen Faserflors die Lochstruktu- 
ren nicht gedehnt werden konnen. Die Fixierung, d. h., das 
leichte Zusammenhef ten der Fasern in der Umgebung der Loch- 
strukturen, kann durch geeignete Mittel erfolgen, beispiels- 
weise durch Applizierung von Warme und/oder Druck auf den Fa- 
serflor, beispielsweise durch Glattwalzen. 

Desweiteren kann vorgesehen sein, dali mit der Lochstruktur- 
Erzeugungseinheit im direkten Anschluli an den dritten Verfah- 
rensschritt der vierte Verf ahrensschritt durchgefiihrt wird. 
In diesem Fall wvirde die Lochstruktur-Erzeugungseinheit 
gleichzeitig zum Verfestigen genutzt werden. 


In einer praktischen Ausgestaltung der Erfindung ist vorgese- 
hen, dali die Lochstruktur-Erzeugungseinheit zwei Elemente mit 
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zueinander hin gerichteten Flachen aufweist, zwischen denen 
der Faserflor hindurchgef iihrt wird, wobei die Flache eines 
ersten Elements eine Vielzahl von zum Faserflor hin gerichte- 
ten Stacheln aufweist, und wobei die Flache eines zweiten 
Elements Offnungen aufweist, in welche die Stacheln der er- 
sten Flache zumindest teilweise eintauchen konnen, wobei die 
unterhalb der Stacheln befindlichen Fasern des Faserflors 
beim Eintauchen der Stacheln in die Offnungen zerstorungsf rei 
verdrangt und die Lochstrukturen gebildet werden. 

In einer vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung ist vorge- 
• sehen, dafi die Offnungen der zweiten Flache mit einer Unter- 
druck-ZOberdruckquelle, wie einem Geblase, kommunizieren, so 
dali im Bereich der Offnungen befindliche Fasern des Faser- 
flors in die Offnungen eingesaugt oder aus den Offnungen aus- 
geblasen werden. Eine derartiges Geblase kann einerseits 
durch Ansaugen der Fasern in die Offnungen der zweiten Flache 
das zerstorungsfreie Verdrangen der Fasern zur Bildung der 
Lochstrukturen unterstUtzen, zum anderen kann durch das Ge- 
blase der mit den Lochstrukturen versehene Faserflor von der 
zweiten Flache weg geblasen werden, so daft eine m5giicherwei- 
se bestehende Haftung des Faserflors an der zweiten Flache 
nach Erzeugung der Lochstrukturen sanft aufgehoben wird. 

Hierbei kOnnen die Kanale und Offnungen der Unterdruckquelle 
so ausgeformt und bemessen sein, daft ein Verhaken der zu ver- 
formenden bzw. umzuorietierenden Fasern, welche in die Off- 
nungen und Kanale der Unterdruckquelle eingesaugt werden, si- 
cher ausgeschlossen ist. 

In einer weiteren vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung 
ist vorgesehen, daft das erste Element eine Walze ist, wobei 
in praktischen Ausgestaltungen der Erfindung vorgesehen ist. 
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dali die Walzi einen Durchmesser von 100 bis 500 mm aufweist. 
Eine derartige Walze kann dann vorteilhaft sein, wenn eine 
relativ grofie Produktionsgeschwindigkeit ermoglicht werden 

soli . 

in einer alternativen Ausgestaltung der Erfindung ist vorge- 
sehen, dafi das erste Element eine sich hebende und senkende 
Platte ist. Eine derartige Platte, mit der sich diskontinu- 
ierlich Lochstrukturen erzeugen lassen, kann dann vorteilhaft 
sein, wenn die Verdrangung der Fasern langsam und vorsichtig 
erfolgen soli. 

In praktischen Ausgestaltungen der Erfindung ist vorgesehen, 
dali die Stacheln des ersten Elements kegelformig sind, oder 
die Form einer Evolvente aufweisen, oder einen ogivalen Quer- 
schnitt aufweisen, wobei die Stacheln praktischerweise eine 
Hohe von 0,5 bis 5 mm aufweisen konnen. Man wird fiir die Sta- 
cheln unterschiedliche Formen, GroBen und Hohen einsetzen, je 
nach Anforderung an das zu schaffende Vlies, welches ein ein- 
schichtiges oder mehrschichtiges Vlies, beispielsweise ein 
SMS-Vlies, Oder eine Kombination aus Vlies und anderen bahn- 
fOrmigen Medien sein kann. 

In einer weiteren praktischen Ausgestaltung der Erfindung ist 
vorgesehen, dali das zweite Element ein Lochband ist. Auf ein 
derartiges Lochband kann der zu behandelnde Faserflor aufge- 
geben und zum ersten Element transportiert werden, wo dann 
die Stacheln des ersten Elements durch der Faserflor hindurch 
in die Locher des Lochbandes eintauchen. Alternativ kann vor- 
gesehen sein, dali das zweite Element eine Kalanderwalze ist. 
Hierbei wird also eine Kalanderwalze gleichzeitig als zweites 
Element benutzt. 
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In einer weiteren praktischen Ausgestaltung der Erfindung ist 
vorgesehen, dali ein nach einem erf indungsgemalien Verfahren 
hergestelltes Vlies Lochstrukturen mit einem Durchmesser von 
0,5 bis 5 mm aufweist, daB die Bondingf lache 3 bis 40 % der 
Vliesflache betragt und dali die Anzahl der Bondingpunkte 20 
bis 120 pro Quadratzentimeter betragt. Bei einer derart ge- 
wahlten Anzahl von Bondingpunkten einerseits und einem ent- 
sprechenden Durchmesser der Lochstrukturen andererseits wird 
gewahrleistet, daB sich eine genugend groBe Anzahl von Bon- 
dingpunkten im Randbereich der Lochstrukturen befindet und 
die Lochstruktur hierdurch festgelegt wird, so daB die ver- 
drangten Filamente urn die Lochstrukturen herum nach dem Ver- 
festigen und Thermobondieren nicht mehr in ihre ursprungliche 
Lage zuruckspringen konnen. 

Weitere Vorteile und Ausgestaltungen der Erfindung werden an- 
hand von Ausf iihrungsbeispielen in der nachf olgenden Beschrei- 
bung und der Zeichnung, sowie in den Patentansprilchen be- 
schrieben. In der Zeichnung zeigt: 

Pig, 1 eine schematische Darstellung einer Anla- 

ge zur Durchfuhrung des erf indungsgemSBen 
Verf ahrens. 

Pig, 2 eine Detailansicht einer Lochstrukturen- 

Erzeugungseinheit der Anlage aus Fig. 1, 

Pig, 3 eine Draufsicht auf eine Lochstruktur ei- 

nes mit dem erf indungsgemaBen Verfahren 
erzeugten Vlieses, und 
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Pig. 4 eine alternative Ausf iihrungsf orm einer 

Anlage zur Durchfiihrung des erf indungsge- 
maften Verfahrens von der Seite. 

In Fig. 1 ist eine erste Ausf uhrungsf orm einer Anlage 10 zur 
Durchfiihrung des erf indungsgemafien Verfahrens dargestellt. 
Mit einer geeigneten und nur schematisch angedeuteten Ein- 
richtung 12 wird zunachst ein Faserflor 18 aus Fasern 14 er- 
zeugr und auf einem Siebband 16 abgelegt. Wie mit dem Pfeil A 
angedeutet, wird ein aus Fasern 14 bestehender Faserflor 18 
zu einer Lochstruktur-Erzeugungseinheit 20 weiter transpor- 
tiert. Diese Lochstruktur-Erzeugungseinheit 20 besteht aus 
einer Walze 22, welche mit ihrer aulieren Flache 24, welche 
die erste Flache 24 der Lochstruktur-Erzeugungseinheit 20 
biidet, uber einem Lochband 26 mit einer zur Walze 22 hin ge- 
richteten Flache 28 angeordnet. Diese Flache 28 bildet die 
zweite Flache 28 der Lochstruktur-Erzeugungseinheit 20. 

Die Flache 24 der Walze 22 ist mit einer Vielzahl von Sta- 
cheln 30 versehen, welche zumindest teilweise in Locher 32 
des Lochbandes 26 eintauchen konnen. Wie durch den Pfeil B 
angedeutet, dreht sich die Walze 22 gegen den Uhrzeigersinn; 
entsprechend der Fordergeschwindigkeit des Lochbandes 26 tau- 
chen die Stachel 30, von denen in Fig. 1 zur Vereinf achung 
nur drei dargestellt sind, kontinuierlich in die Locher 32 
ein und verdrangen an dieser Stelle die Filamente 14 des Fa- 
serflors 18 aus ihrer Lage. 

Unterhalb des Lochbandes 26 ist eine Unterdruck-ZOber- 
ruckquelle angeordnet, auf welche noch naher einzugehen sein 
wird. 
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Nachdem der Faserflor 18 die beiden Flachen 24, 28 durchlau- 
fen hat, gelangt der nun mit Lochstrukturen 36 versehene Fa- 
serflor 18 welter zu einer Verf estigungseinheit 38. Diese 
Verfestigungseinheit 38 besteht gemafi der Anordnung 10 aus 
Fig. 1 aus zwei Kalanderwalzen 40, 42. Durch die Kalanderwal- 
zen 40, 42 wird der Faserflor 18 durch thermisches Bondieren 
verfestigt, so dali das fertige Vlies 44 die Kalanderwalzen 
40, 42 verlalit. 

In Fig. 2 ist die Lochstruktur-Erzeugungseinheit 20 im gegen- 
uber Fig. 1 stark vergrofierten Maiistab im Detail dargestellt. 
Wis durch die Pfeile C angedeutet, wird durch die Unterdruck- 
/Oberdruckquelle 34 ein Unterdruck erzeugt, wodurch die iiber 
dem Loch 32 des Lochbandes 2 6 befindlichen Filamente 14 des 
Faserflors 18 in das Loch 32 eingesaugt werden. Hierdurch 
entsteht eine Art Mulde, durch welche es dem Stachel 30 der 
Walze 22 erleichtert wird, derart durch den Faserflor 18 in 
das Loch 32 einzutauchen, dafi die Filamente 14 des Faserflors 
18 nicht zerstort, sondern im Bereich des zu bildenden Loches 
32 nur verdrangt bzw. umorientiert werden. 

Urn nach der Erzeugung der Lochstruktur 36 der Faserflor 18 
leichter vom Lochband 26 abziehen zu konnen, ist es moglich, 
einen Oberdruck zu erzeugen, so dafi die in ein Loch 32 des 
Lochbandes 26 hineinhangenden Filamente wieder angehoben wer- 
den, so dafi die Filamente 14 beim Abziehen des Faserflors 18 
vom Lochband 28 nicht gegen eine Kante 46 des Loches 32 sto- 
Ben konnen . 

In Fig. 3 ist beispielhaft eine Lochstruktur 36 eines durch 
das erf indungsgemafie Verfahren geschaffenen Vlieses 44 im De- 
tail dargesrellt. Wie zu erkennen, weist das Vlies 44 eine 
Vielzahl von durch die Kalanderwalzen 40, 42 geschaffene Bon- 
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dingpunkte 48 auf^ welche gleichmaliig uber die gesamte Flache 
des Vlieses 44 verteilt sind. Durch entsprechende Grolie, An- 
zahl und Verteilung der Bondingpunkte ist es moglich, dali die 
Lochstruktur 36 in genugendem Maiie auch in ihrem Randbereich 
50 mit Bondingpunkten versehen ist, so dali die Lochstruktur 
36 durch die Bondingpunkte 48 stabilisiert wird. 

In Fig. 4 ist ein Teilbereich einer zweiten Ausf uhrungsf orm 
einer Anlage 10a zur Durchfuhrung des erf indungsgemafien Ver- 
fahrens dargestellt. Auch hier weist die Lochstruktur- 
Erzeugungseinheit 20a eine Walze 22 entsprechend der Walze 22 
aus Fig, 1 auf. Die zweite Flache 28a ist hier aber die Au- 
ftenflache der Kalanderwalze 40a. Entsprechend ist die Flache 
28a der Kalanderwalze 40a mit Lochern 32a versehen, in welche 
Stachel 30 der Walze 22 eintauchen konnen. Auch die Locher 
32a sind mit einer nicht naher dargestellten Unterdruckquelle 
verbunden . 

Durch die in Fig. 4 dargestellte Anordnung 10a ist es mog- 
lich, auf ein Lochband 26 zu verzichten und den Transportweg 
von der Lochstruktur-Erzeugungseinheit 20a zu der Verfesti- 
gungseinheit 38a gegenuber der in Fig. 1 dargestellten Anord- 
nung 10 zu verkiirzen. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Vlieses (44) aus Fasern 
(14) mit einer Vielzahl von sich liber den gesamten Quer- 
schnitt des Vlieses (44) erstreckenden Lochstrukturen (36), 
bei dem: 

in einem ersten Schritt die Fasern (14) wirr auf einem 
Siebband (16) zu einem Faserflor (18) abgelegt werden, 
in einem zweiten Schritt der Faserflor (18) zu einer 
• Lochstruktur-Erzeugungseinheit (20; 20a) transportiert 
wird, 

in einem dritten Schritt die Lochstrukturen (36) durch 
eine mechanische Verdrangung der Fasern (14) erzeugt 
werden, wobei die Verdrangung der Fasern (14) deren me- 
chanische und chemische Struktur unbeeinf luJit lalit, und 

in einem vierten Schritt der mit den Lochstrukturen (36) 
versehene Faserflor (18) in einer Verf estigungseinheit 
(38; 38a) zu einem Vlies (44) verfestigt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet: , dali 
der Faserflor (18) in der Verf estigungseinheit (38; 38a) durch 
Verfestigung und Thermobondierung zum Vlies (44) umgewandelt 
wird. 
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3. Verfahren nach Anspruch 2, dadureh aekenngexchnet . daI3 
vor dem dritten Schritt der Faserflor (18) vorverf estigt 
wird, dergestalt, dafi die Zugf estigkeit des vorverf estigten 
Faserflors (18) 0,1 bis 75 %, insbesondere bis 50 % der Zug- 
f estigkeit des verf estigten Vlieses (44) entspricht. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1-3, dadarch cye- 
kennzeichnet , dafi die die Lochstrukturen (36) umgebenden Fa- 
sern (14) vor dem Zufahren des Faserflors (18) zur Verfesti- 
gungseinheit (38; 38a) fixiert werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 1-4, dadureh aekennzexchnet . 
dafi der Faserflor (18) nach Erzeugung der Lochstruktur (36) 
unmittelbar der Verf estigungseinheit (38; 38a) zugefuhrt 
wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadnrch aekennzeichnet . dafi 
mit der Lochstruktur-Erzeugungseinheit (20; 20a) im direkten 
Anschlufi an den dritten Verf ahrensschritt der vierte Verfah- 
rensschritt durchgefiihrt wird. 

7. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 6, dadureh ge- 
kennzeichnet, dafi die Lochstruktur-Erzeugungseinheit (20; 
20a) zwei Elemente (22, 26; 40a) mit zueinander hin gerichte- 
ten Flachen (24, 28; 28a) aufweist, zwischen denen der Faser- 
flor (18) hindurchgefiihrt wird, wobei die Flache (24) eines 
ersten Elements (22) eine Vielzahl von zum Faserflor (18) hin 
gerichteten Stacheln (30) aufweist, und wobei die Flache (28; 
28a) eines zweiten Elements (26; 40a) Offnungen (32, 32a) 
aufweist, in welche die Stacheln (30) der ersten Flache (24) 
zumindest teilweise eintauchen konnen, wobei die unterhalb 
der Stacheln (30) befindlichen Fasern (14) des Faserflors 
(18) beim Eintauchen der Stacheln (30) in die Offnungen (32; 
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32a) zerstorungsfrei verdrangt und die Lochstrukturen (36) 
gebildet werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch aekennzeichnet . dali 
die Offnungen (32; 32a) der zweiten Flache (28; 28a) mit ei- 
ner Unterdruckquelle (34), wie einem Geblase, koimnunizieren, 
so dafi im Bereich der Offnungen (32; 32a) befindliche Fasern 
(14) des Faserflors (18) in die Offnungen (32; 32a) einge- 
saugt werden. 


9. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch aekennzeichnat . dalb 
die Offnungen (32; 32a) der zweiten Flache (28; 28a) mit ei- 
ner OberdrucJiquelle (34), wie einem Geblase, kommunizieren, 
so dali im Bereich der Offnungen (32; 32a) befindliche Fasern 

(14) des Faserflors (18) aus den Offnungen (32; 32a) ausge- 
blasen werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 7 bis 9, dadurch aekennzeichnei: . 

daB das erste Element (22) eine Walze (22) ist. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch aekennzeichnet . daJi 
die Walze (22) einen Durchmesser von 100 bis 500 mm aufweist. 


12. Verfahren nach Anspruch 7 und 8, dadurch 


gekennzeiehnet , 


dali das erste Element (22) eine sich hebende und senkende 
Platte ist. 


13. Verfahren nach einem der AnsprOche 7 bis 12, dadurch 


3SZ 


kennzeichnet , da/i die Stacheln (30) des ersten Elements (22) 
kegelformig sind. 
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14. Verfahren nach einem der Anspruche 7 bis 12, dadurch qe- 
kennzeichnet , dafi die Stacheln (30) die Form einer Evolvente 
auf weisen . 

15. Verfahren nach einem der Anspruche 7 bis 12, dadurch ge- 
kennzeichnet , daiJ die Stacheln (30) jeweils einen ogivalen 
Querschnitt aufweisen. 

16. Verfahren nach einem der Anspruche 7 bis 15, dadurch qe- 
kermzeichnet, dafi die Stacheln eine Hohe von 0,5 bis 5 mm 
aufweisen . 

17. Verfahren nach einem der Anspruche 7 bis 16, dadurch qe- 
kennzeichnet , daJi das zweite Element (26) ein Lochband (26) 
ist . 

18. Verfahren nach einem der Anspruche 7 bis 16, dadurch qe- 
kennzeichnet , dafi das zweite Element (40a) eine Kalanderwalze 
(40a) ist. 

19. Nach einem Verfahren gemSfi einem der Anspruche 1 bis 18 
hergestelltes Vlies (44), dadurch qekennzeichnet . dafi die 
Lochstrukturen (36) einen Durchmesser von 0,5 bis 5 mm auf- 

weisen . 

20. Vlies nach Anspruch 19, dadurch qekennzeiehnet . dafi die 
Bondingflache 3 bis 40 % der Vliesflache betragt. 


21. Vlies nach Anspruch 19 oder 20, dadurch 


qekennzeiehnet. 


dafi die Anzahl der Bondingpunkte (48) 20 bis 120 pro Quadrat- 
zentimeter betragt. 
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22. Vlies nach einem der Anspriiche 19 bis 21, dadnrch ge* 
keiinzeichnet; , daB die Form der Lochstrukturen (36) von einer 
Kreisform abweicht. 

23. Vlies nach einem der Anspruche 19 bis 22, dadurch qe- 
kennzeichnet: , daB der Abstand einzelner Lochstrukturen (36) 
zueinander unregelmSBig ist. 

24. Nach einem Verfahren gemSB einem der AnsprUche 1 bis 23 
hergestelltes Vlies (44), dadurch gekennzeichnet , daB der Fa- 
serflor (18) vor dem Erzeugen der Lochstrukturen (36) mit we- 
nigstens einem weiteren bahnformigen Medium verbunden wird. 
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** Besondere Kategorlen von angegebenen Verdffentlichungen 

"A" Veroffentlichung, die den altgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 


"E" 


alteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem Internationa len 
Anmeldedatum veroffentticht worden ist 


"L" Veroffentlichung. die geeignet ist, einen PrIoritStsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soil Oder die a us einem anderen be sonde ren Grund angegeben ist (wie 
ausgefOhrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine mundtlche Offenbarung, 

eine BeniJtzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 
"P" Veroffentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prtoritatsdatum verdflentlicht worden ist 


Spatere Veroffentlichung. die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzlps Oder der ihr zugmndellegenden 
Theorie angegeben ist 
"X" Ver6ffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Ertlndung 
kann altein aufgmnd dieser Veroffentlichung nicht als neu Oder auf 
erf inderischer Tatlgkeit beruhend betrachtet werden 

Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspmchte Erfindung 
kann nicht als auf erflnderischer Tatlgkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann nahetiegend ist 

Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 


Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 

17. Januar 2000 

Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 

25/01/2000 

Name und Postanschrift der Intemationalen Recherche nbehorde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patantlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 

Bevollmachtigter Bediensteter 

V Beurden-Hopkins , S 
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Betr. Anspruch Nr. 


EP 0 214 608 A (KIMBERLY CLARK CO) 

18. Marz 1987 (1987-03-18) 
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Seite 8, Zeile 34 -Seite 9, Zeile 32 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 

(PCT Article 36 and Rule 70) 


Applicant's or agent's file reference 
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FOR FURTHER ACTION Notification of Transmittal of International 

Preliminary Examination Report (Form PCT/IPEA/416) 
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International filing date {day/month/year) 
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1. This international preliminary examination report has been prepared by this International PreliSnary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 


2. This REPORT consists of a total of 


. sheets, including this cover sheet. 


This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets'containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 


These annexes consist of a total of 


_ sheets. 


This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability: 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 


I 

12SI 

II 

□ 

III 

□ 

IV 

□ 

V 


VI 

□ 

VII 

□ 

VIII 



Date of submission of the demand 

15 December 1999 (15.12.99) 

Date of completion of this report 

26 September 2000 (26.09.2000) 

Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 

Authorized officer 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


International application No. 

PCT/DE99/01793 


} 


I. Basis of the report 


1 . This report has been drawn on the basis of (Replacemem sheets which have beenjumished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.): 

I [ the international application as originally filed. 

the description, pages ^3-12 ^ ^s originally filed. 

pages , filed with the demand, 

pages 2^2a ^ fjigj ^jt^ the letter of 

pages , filed with the letter of 


13 June 2000ri3.06.2QQQ^ 


^ the claims. 


Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 


1-24 


. , as originally filed, 
, as amended under Article 19, 
, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 


the drawings, 


sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 


1/2,2/2 


. , as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 


2. The amendments have resulted in the cancellation of: 
□ the description, pages ^ 

□ 

the claims, Nos. 


□ 

the drawings, sheets/fig 


3 Q This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 

4. Additional observations, if necessary: 
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INTERNAtlONAL 


• ^ rintemational application no 

■aL preliminary examination report j pcT^DE^9^01^ 

industrial applicability; 


. ,.isf2) with regard to novelty, inventive step or 


Citations and explanation^ 

\ Statement 

Movelty (N) 

Inventive step (IS) 


Industrial applicability (lA) 


Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 


1, 12-11 


1-6, 8-11, 18-24 


1-24 


1-24 


a„,.».-»P.».i- requirements 
present appUcation '^^^^ "l l clai. 

• -^^-^f^r because tne suuj^ 
of Article 33(2), 

1 is not novel with respect to the p 

(vrr Rule 64.1-64.:))- 
the Regulations (PCT Rui ^ ^^^^ 

i« of the opinion that DE A 
The examiner is or tne i • i 

..ntain. aU t.e features ^l^^^,^^ . „„_e„ 

01 describes <Fr,ure 3 a P 

r: rt^rerrrerLe.a. on an en.ess sere. 

to form a fibrous web, conveyed to a 

in a second step the fibrous web is 

p^fcrated structure ^^'^ ^^^^^^ ^re produced b. 
- a third step the pe fo rated ^^^^^^^ 

mechanical displacement consolidated to form a 

in a fourth step the fibrous web .s consol 

nonwoven. 

• that Dl describes a process for 
Xhe applicant ar.ues that ^^^^^^ ^^^^^^^^^^ 

producing a — ///^^^^^^ „e fused by mechanical 
.„uctures, jrionanicaX and chemical 

displacement and lose tnei 

structure. application shows, in 

i-hp nrocess ab h^-^ 
conversely, the p unconsolidated 

^■p t-hp acplicant, thar u ^ ^ 

the opinion of the appx 


• 
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. .,d the perforated structures being 
nonwcven L.,.„...i aisp.ace.ent the 

produced rn a th.rd st P y ^^^^^^^^ ^^^^^^^^^ 
fibres. However, it may ^^^^ 
6 and the description ,pa.e 6 ^ ^ ^^^^^^^^^ 

---^''^°^r:;:^rrt; connected .si.uitaneous> and 
production unrt are ^^^^ ^^^^^^ 

Tre::: r-aniLi and che.icai structure o. the 

- ^""rciir "s\:::i:.uv «orded to 

The subject matter of Claim 

permit it to be distinguished from Dl. 

sible at present to discern what part of the 
It is not possible at p allowable 
application could form the basis of a ne , 

claim. 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


International application No. 
PCT/DE 99/01793 


VIII. Certain observations on the international application 


The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fiillv 
supported by the description, are made: ^ 

Claims 19 and 24 do not meet the requirements of PCT 
Article 6 because the subject matter for which protection 
is sought is not clearly defined. Said claims seek to 
define the products in terms of the process for producing 
them. A product is not novel because it has been produced 
by a novel process. Perforated nonwovens are well known 
and the claimed diameters are routine. 
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VERTRAG UBE^IE INTERNATIONALE ZUS/®IENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 



PCT 


INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFU N^ i f E SbniCHf 


(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 


Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
486/39 PCT 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/DE99/01793 


siehe MItteitung uber die Ubersendung des internationalen 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen Prutungsbericht (Formblatt PCT/IPEA/41 6) 


Internationales Anme\de(iaiun\(Tag/Monat/Jahr) 
18/06/1999 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
20/06/1998 


Internationale Patentklassification (IPK) oder nationale Klassifikation und IPK 
D04H 13/00 


Anmelder 

COROVIN GMBH et al. 


1 . Dieser Internationale vorlaufige Prutungsbericht wurde von der mit der internationale vorlaufigen Prufung beauftragte 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubernnittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

S AuRerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich um Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter rnit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Vemaltungsrichtlinien zum PCT) 

Diese Aniagen umfassen insgesamt 2 Blatter. 


3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I S Grundiage des Berichts 

II □ Prioritat 

□ Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit. eriinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 

□ Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 
Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderische Tatigkeit und der 
gewerbliche Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

□ Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

□ Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 
S Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 


III 
IV 
V 

VI 
VII 
VIII 


Datum der Einreichung des Antrags 


15/12/1999 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 


26.09.2000 


Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 

- Europaisches Patentamt 

D-80293 MCinchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


Bevolimachtigter Bediensteter 
Lanniel. G 

Tel. Nr. +49 89 2399 2062 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 


Internationales Aktenzeichen PCT/DE99/01 793 


I. Grundlag des B richts 

1 Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage {Ersatzblatter die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach 
Artikef 14 hin vorgelegt warden^ gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich eingereicht" and sind thm 
nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten.): 

Beschreibung, Seiten: 

-13-12 ursprungliche Fassung 

2 2a eingegangen am 16/06/2000 mit Schreiben vom 13/06/2000 

Patentanspruche, Nr.: 

1-24 ursprungliche Fassung 

Zeichnungen, Blatter: 

1/2,2/2 ursprungliche Fassung 


2. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen tortgetallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche. Nr.: 

□ Zeichnungen. Blatt: 

3. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Off enbarungsgehalt in der ursprQngllch 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70-2(c)): 


4. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 


Internationales Aktenzeichen PCT/DE99/01 793 


V. 


B griind t Feststellung nach Arlik I 35(2) hinsichtlich der N uh it, der erfinderischen Tatigk it und d r 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 


1. 


Feststellung 


Neuheit (N) 


Ja: 
Nein 


Anspruche 
Anspruche 


7.12-17 

1-6. 8-11. 18-24 


Eilinderische Tatigkeit (ET) 


Ja: 
Nein 


Anspruche 
Anspruche 


1-24 


Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: 

Nein 


Anspruche 
Anspruche 


1-24 


2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 


VIII. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage. ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden. ist folgendes zu bemerken: 

siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/DE99/01 793 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 


Zu Punkt V 

Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artil<els 33{2)PCT, weil 
der Gegenstand des Anspruchs 1 im Hinblick auf den in der Ausfuhrungsordnung 
umschreiben Stand der Technik (Regel 64.1-64.3 PCT) nicht neu ist. 
Die Pruferin ist der Meinung, daB das Dokument DE-A-3 416 004 (D1) alie im Anspruch 
1 beanspruchte Merkmale enthalt. 

D1 beschreibt (Fig 3) ein Verfahren zur Herstellung eines Vlieses aus Fasern mit 
Lochstrukturen bei dem: 

in einem ersten Schritt die Fasern auf einem Siebband zu einem Faserflor abgelegt 
werden, 

in einem zweiten Schritt der Faserflor zu einer Lochstruktur-Erzeugungseinheit 
transportiert wird. 

in einem dritten Schritt die Lochstrukturen durch eine mechanische Verdrangung der 
Fasern erzeugt werden, 

in einem vierten Schritt der Faserflor zu einem Vlies verfestigt wird. 

Der Anmelder argumentierte, da3 D1 ein Verfahren zur Herstellung eines Vlieses aus 
Fasern mit Lochstrukturen beschreibt, bei dem die Fasern geschmolzen verdrangt 
werden und ihre mechanischeund chemische Struktur verliere. 
Das Verfahren gema3 der Erfindung dagegen, wurde zeigen nach Meinung des 
Anmelders, da(3 ein unverfestigtes Vlies gelocht wird. indem in einem dritten Schritt 
die Lochstrukturen durch eine mechanische Verdrangung der Fasern erzeugt werden. 
Aus dem abhangigen Anspruch 6 und aus der Beschreibung (Seite 6, Zeile 13-27), 
kann jedoch entnommen werden, daB mit der Lochstruktur-Erzeugungseinheit im 
direkten AnschluB die Verfestigung (gleichzeitig) durchgefuhrt wird und die 
Verfestigung wird durch Warme und/oder Druck erfolgen. 

Damit wird auch hier eine mechanische und chemische StruktureinfluBung der Fasern 
stattfinden. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist zu allgemein geschrieben um ihn von der D1 
unterscheiden zu konnen. 

Gegenwartig ist nicht erkennbar, welcher Teil der Anmeldung die Grundlage fur einen 
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neuen, gewahrbaren Anspruch bilden konnte. 


Zu Punkt Vill 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Die Anspruche 19, 24 entsprechen nicht den Erfordernissen des Artikels 6 PCT, weil 
der Gegenstand des Schutzbegehrens nicht klar definiert ist. In den Anspruchen wird 
versucht. die Erzeugnisse durch das Verfahren zu ihrere Herstellung zu definieren. Ein 
Erzeugnis wird nicht schon dadurch neu, daB es durch ein enues Verfahren hergestellt 
ist. Gelochtes Vlies sind schon bekannt. Die beanspruchte Durchmesser sind ubiich. 
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So warden beispielsweise bei einem aus der EP 0 687 757 A2 
bekannten Verfahren LochstruJcturen dadurch in das verfe- 
stigte Vlies eingebracht, daS erhitzte Stempel, zwischen 
denen das Vlies hindurchgefuhrt wird, derart gegeneinander 
gepreSt werden, daS ein Loch in das verfestigte Vlies ein- 
geschmolzen wird. Ein atinliches Verfahren ist femer aus 
der US 5 709 829 als sogenanntes Hot-Needle- Funching- 
Verfahren bekannt. 

Der Vorteil bei diesem Verfahren besteht darin, daS durch 
die entstehenden Schmelzerander entlang der Locher die 
Vliesstrviktur in ihrem Zusatnmenhalt nicht geschwacht wird. 
Nachteilig ist aber, daS der Griff (Softness) durch die re- 
lativ harten Schmelzrander negativ beeinfluSt wird, inso- 
fern, als daS sich ein derart gewonnenes Vlies relativ hart 
anf-iihlt und von den Anwendern als unangenehm empfunden wer- 
den kajcm . 

Aus der DE 3 4 16 004 Al ist ein Verfahren bekannt, bei dem 
ein unverfestigtes Vlies aus thermoplastischen Fasem einer 
Kalanderwalzenanordnung zugefuhrt wird, durch welche Kalan- 
derwalzenanordnung das thermoplastische Material des Vlies - 
stoffes ira Bereich der Locher auf geschmolzen und mittels 
Druck verdrangt wird, wodurch ein flussiger Wulst im Be- 
reich der Rander der Locher ein verfestigtes Raster zur 
Stabilisierxing und verf estigving der restlichen Vliesbahn 
bildet. Hier wird also gezielt ein barter Schmelzrand zur 
Verfestigung der Vliesbahn geschaffen, was fur die Festig- 
keit der Vliesbahn von Vorteil, aber im Hinblick auf den 
durch die Schmelzrander bedingten harten Griff nachteilig 
ist . 
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Bei einem anderen bekannten Verfahren warden die Lochs truk- 
turen durch ein (kaltes) Ausstanzen/Ausschneiden von Fasern 
aus dem verfestigten Vlies geschaffen. Derartige Verfaliren 
bieten den Vorteil, daS keine harten Stanz- oder Schmelze- 
rander entstehen und derartig gewonnene Materialien daher 
einen guten Griff aufweisen. Nachteilig ist jedoch, daS 
sich diese Verfahren nur bei einer geringen Fordergeschwin- 
digkeit realisieren lassen. Zudem warden die Fasern entlang 
der Locher verkurzt, was zu. einer geringeren Festigkeit des 
Vlieses fuhrt. 

Bei den genannten Verfahren ist es nachteilig, daS durch 
das heiSe bzw. kalte Ausstanzen bzw. Brennen Material unno- 
tigerweise vernichtet wird bzw. als Abfall anfallt. 

Bei einem weiteren, aus der EP 0 214 608 A2 bekanntem Ver- 
fahren werden nach Fertigstellung des Vlieses die Loch- 
strukturen durch zwei Walzen, zwischen denen das Vlies hin- 
durch ge fuhrt 
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VERTP^iJBER DIE INTERNATIONALE 


\UF DEM GEBIET DES PATEN^ftSENS 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 


MMENARBEIT 


Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 

486/39 PCT 

WEITERES siehe Mitteilung uber die Ubermittlung des intemationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 

Internationales Aktenzeichen 

PCT/DE 99/01793 

Internationales Anmeldedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

18/06/1999 

(Fruhestes) Prioritatsdatunn (Tag/Monat/Jahr) 

20/06/1998 

Anmelder 

COROVIN GMBH et al . 


Dieser Internationale Recherchenbericht wurde von der Intemationalen Recherchenbehdrde erstellt und wird dem Anmelder gemaR 
Artikel 18 ubermittelt. EIne Kopie wird dem Intemationalen Buro ubermittelt. 

Dieser intemationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt _03 Blatter. 

nn Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 


1 . Grundlage des Berichts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die intemationale Recherche auf der Grundlage der intemationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

I I Die Internationale Recherche ist auf der Gajndlage einer bei der Behorde eingerelchten Ubersetzung der intemationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtlich der in der intemationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die intemationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

I I in der intemationalen Anmeldung in Schriflicher Fonn enthalten ist. 

I I zusammen mit der intemationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

I I bei der Behorde nachtraglich In schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

I I bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden Ist. 

I I Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbamngsgehatt der 
intemationalen Anmeldung im Anmeldezertpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

i I Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen 
wurde vorgelegt. 

2. Q Bestlmmte AnsprOche haben sich als nIcht recherchlerbar erwiesen (siehe Feld I). 
3* O Mangelnde EInheltllchkelt der Erflndung (siehe Feld II). 

4. Hinsichtlich der Bezelchnung der Erflndung 

nn wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 


Hinsichtlich der Zusammenfassung 

[Y] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

— wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 

I I Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses intemationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Abb. Nr. Q] 

I I wie vom Anmelder vorgeschlagen Q keine der Abb. 

I I well der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 

nn well diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 
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nationales Aktenzeichen 


y^T/DE 99/01793 


A. KLASSIFIZIERUNG OES ANMELDUNGSQEGENSTANDES 

IPK 6 D04H13/00 D04H1/54 


Nach der Internationalen Patent kl ass if ikat ion (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK 


B. RECHERCHIERTE GEBIETE 


Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikatlonssystenn und Klassifikationssymbole ) 

IPK 6 D04H 


Recherchierte aber nicht zum Mindestprufstoff gehorende Veroffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 


Wahrend der Internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. venwendete Suchbegriffe) 


C. ALS WESENTtlCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 


Kategorie'' Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderiich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 


Betr. Anspruch Nr. 


P,A 


DE 34 16 004 A (HENKEL KGAA) 
31. Oktober 1985 (1985-10-31) 
Seite 5, Zeile 5 - Zeile 18 
Seite 6, Zeile 24 -Seite 8, Zeile 4 

DE 297 20 192 U (KUESTERS EDUARD MASCHF) 
25. Marz 1999 (1999-03-25) 
Seite 3, Zeile 18 -Seite 6, Zeile 8; 
Anspriiche 2,3 

US 5 709 829 A (GIACOMETTI CLAUDIO) 
20. Januar 1998 (1998-01-20) 
in der Anmeldung erwahnt 
Spalte 4, Zeile 50 - Zeile 62 

-/-- 


1,2,7,10 


1,2,7, 
10,18 


13-16 


Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 
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Siehe Anhang Patentfamilie 


" Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 
"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen is! 

-E" alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden 1st 

"L" Veroffentlichung, die geelgnet 1st, einen Prloritatsanspruch zwelfelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soli Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgeftihrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Aussteilung oderandere MaBnahmen bezieht 

"P" Veroffentlichung. die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspmchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 


"T" Spate re Veroffentlichung. die nach dem internationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und m it der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnts des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinde rise her Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung: die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erf inderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

"&" Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie Ist 


Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 


17. Januar 2000 


Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 


25/01/2000 


Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehorde 

Europarsches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 


Bevollmachtigter Bediensteter 


V Beurden-Hopkins, S 
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